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Thêi gian 
:  90 phót  

§Ò sè
 
:  10

Cho b¶ng tÝnh sau ®©y:


B¶ng nhËp s¾t thÐp kho vËt t­ 

(§¬n vÞ nhËp: TÊn)
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	Céng thµnh tiÒn:
	


Thùc hiÖn c¸c yªu cÇu sau

1. NhËp d÷ liÖu cho c¸c vËt t­, nhËp c¸c cét M· vËt t­, Sè l­îng. 

2. §iÒn lo¹i vËt t­ lµ kÝ tù ®Çu tiªn cña m· vËt t­.

3. Vµo gi¸ nhËp theo b¶ng sau:

	Lo¹i vËt t­
	Gi¸ nhËp

	B
	300000

	A
	400000


4. TÝnh Thµnh tiÒn  = Gi¸ nhËp * Sè l­îng nhËp nÕu sè l­îng nhËp ( 100 (tÊn)                             vµ gi¶m gi¸ nhËp ®i 2% nÕu sè l­îng nhËp tõ 100 tÊn trë lªn.


5. T¹o b¶ng thèng kª hoÆc tæng hîp DL cã d¹ng nh­ sau:








	Lo¹i vËt t­
	Tæng thµnh tiÒn

	B
	?

	A
	?


6. VÏ ®å thÞ minh ho¹ tæng thµnh tiÒn cña c¸c lo¹i vËt t­

7. T¹o Macro vµ g¸n phÝm Ctrl Q thùc hiÖn viÖc ®Þnh d¹ng b¶ng tÝnh trªn.



















L­u ý:  Häc sinh t¹o mét th­ môc D:\Ktra vµ ghi tÊt c¶ c¸c kÕt qu¶ thùc hiÖn trong mét Sheet cña mét Workbook vµ ®Æt tªn lµ BaiKTra.XLS lªn th­ môc ®ã. Ghi hä tªn vµ líp ë tiªu ®Ò ®Çu trang.

